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• Härter Gen1 Härter Gen2 Härter Benzylalkohol, 
Salicylsäure

Viskosität [25°C, P/K] * 380 – 420 mPa·s 150 – 300 mPa·s 275 – 375 mPa·s

H-Äquivalent 83 g/Äquiv. 85 g/Äquiv. 93 g/Äquiv.

Mischungsverhältnis** 50 g/100g Harz 50 g/100g Harz
50 g/100g 
monofunkt. f Harz

Topfzeit** 55 min 40 min 25 min

VOC 0 % 0 % 40-50 %

GHS 08 ja nein ja

* Anton Paar MCR72 Platte-Kegel Rheometer
**  difunktionell verdünntes Harz, EEW 170
*** 100g, 23°C, difunktionell verdünntes Harz, GELNORM GELTIMER_TC
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H2SO4 20%

NaOH 20%

B.P.G. 5b

AcOH 5%

AcOH 10%

Benzin

MIBK

Xylol
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Härter 1 Härter 2 Härter 3

Viskosität [25°C, P/K] * 11 – 21 kPa·s 15 – 25 kPa·s 5 – 10 kPa·s

H-Äquivalent 210 g/Äquiv. 200 g/Äquiv. 300 g/Äquiv.

Mischungsverhältnis** 50 g/100g EP 104 g/100g EP 150 g/100g EP

Verarbeitungsdauer 1-2 h 2 h 2 h

VOC 0 % 0 % 0 %

Nur polymere Amine = 
sehr geruchsarm

- ja ja

Rollbeschichtung 
glänzend o matt

glänzend glänzend matt

Selbstverlaufende 
Beschichtung bis 5 mm

- - matt

* Anton Paar MCR72 Platte-Kegel Rheometer
**  monofunktionell verdünntes Harz, EEW 190
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Polyol % nachwachsend
Glycidether
% nachwachsend (ca.)

Glycerin-pGE Glycerin 100 100

pGlycerin-pGE pGlycerin-(3) 100 100

Pentaeritrol-pGE Pentaeritrol 50 - 100 80 - 100

Butandiol-dGE Butandiol 100 100

TMP-pGE Trimethylolpropan 50 65

C12-C14 Fettalkohol-GE C12-C14 Fettalkohol 100 100

Neopentyl-dGE Neopentylglycol 40 80

HBPA-dGE HBPA 0 30
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Harz           
(DGEBA/Gly-pGE) Härter System

Viskosität [25°C, P/K] * ca. 820 mPa·s ca. 240 mPa·s ca. 510 mPa·s

E/H-Äquivalent 163 g/Äquiv. 112 g/Äquiv.

Mischungsverhältnis 100 : 60

Topfzeit** ca. 20 min

Haftung auf feuchtem UG
Bruch im Beton            
> 3 N/mm2

erneuerbarer Kohlenstoff 64 % 52 % 60 %

* Anton Paar MCR72 Platte-Kegel Rheometer
**  100g, 23°C, GELNORM GELTIMER_TC
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Harz           
(DGEBA/Gly-pGE) Härter Gen2 System

Viskosität [25°C, P/K] * ca. 820 mPa·s 150 – 300 mPa·s ca. 630 mPa·s

E/H-Äquivalent 163 g/Äquiv. 85 g/Äquiv.

Mischungsverhältnis 100 : 50

Topfzeit** ca. 30 min

erneuerbarer Kohlenstoff 64 % 0 % 43 %

* Anton Paar MCR72 Platte-Kegel Rheometer
**  100g, 23°C, GELNORM GELTIMER_TC
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Vielen Dank.

Ich freue mich auf ihre Fragen und Diskussionsbeiträge.
Gerne auch an: g.goettle@ipox-chemicals.com




